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Abstract of DE41 23766 

The covering strip is for the edges of plate- 



type furniture items, having a smooth 
underside with fixing devices to the item if 
desired. Its top surface is chamfered or 
radiused along the lengthwise edges and 
accommodates a decorative coating, while the 
ends are likewise radiused or chamfered and 
coloured to match the decorative coating. The 
strip is an injection-moulded plastic 
component, the decorative coating being 
moulded into it during the injection- moulding 
operation, so that it protrudes above the end 
chamfers or radii. The strip can have an 
irregular profile. ADVANTAGE - Simple to 




produce, and improved appearance at the 
ends in particular. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Abdeckleiste 

(55) Abdeckleiste fur die Kanten von plattenformigen Mobel- 
teilen, mit einer glatten, ggf. mit Befestigungsmitteln zur 
Befestigung an dem Mobelteil versehenen Unterseite und 
einer an den Langskanten abgerundeten oder abgeschragten 
Oberseite (12), die eine Dekorbeschichtung tragt, sowie mit 
gleichfalls abgerundeten oder abgeschragten Endbereichen 
(14), die farblich an die Dekorbeschichtung angepa&t sind, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Abdeckleiste (10) ein 
Kunststoff-Spritzteil ist. an dem die Dekorbeschichtung 
wahrend des Spritzvorgangs im Inmold-Verfahren so aufge- 
bracht wurde, daS sie sich auch uber die Abrundungen oder 
Abschragungen in den Endbereichen (14) erstreckt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Abdeckleiste fur die Kan- 
ten von plattenformigen Mobelteilen gemaB dem Ober- 
begrif f des Anspruchs 1 . 5 

Plattenfdrmige MSbelteile wie beispielsweise Mobel- 
turen werden haufig an der Frontseite mit einer Dekor- 
beschichtung versehen, beispielsweise mit einer im 
Postforming-Verfahren aufgebrachten Dekorfolie. Die 
Dekorfolie kann auch um die vertikalen Kanten der to 
Mobeltur herumgezogen werden, doch ist es schwierig, 
die Folie gleichzeitig auch um die waagerechten oberen 
und unteren Kanten der Tur herumzuziehen, ohne daB 
es zur Faltenbildung in den Ecken kommt. An den waa- 
gerechten Kanten der Tur werden deshalb Abdecklei- 15 
sten der oben genannten Art angebracht, um auch dort 
eine veredelte Oberflache zu erreichen. 

Herk&mmliche Abdeckleisten dieser Art werden als 
Extrusionsteile aus Kunststoff hergestellt und auf der an 
den Langskanten abgeschragten oder abgerundeten 20 
Oberseite beispielsweise im HeiBprageverfahren mit 
der gewunschten Dekorbeschichtung versehen. Um Ab- 
rundungen oder Abschragungen auch in den Endberei- 
chen der Abdeckleiste zu erzielen, werden separat her- 
gestellte Endstucke aus Kunststoff nachtraglich an der 25 
auf Lange geschnittenen Abdeckleiste angebracht. Zur 
Befestigung dieser Endstucke ist das Extrusionsprofil an 
der Unterseite mit Einsteckkanalen versehen, in die ent- 
sprechende Zapfen der Endstucke eingesteckt werden. 
AuBerdem weist das Extrusionsprofil auf der im ubrigen 30 
glatten Unterseite einen vorspringenden Harpunensteg 
auf, der zur Befestigung der Abdeckleiste an dem M6- 
belteil dient und in eine Nut in der Kantenflache des 
Mobelteils eingesteckt wird. 

Die nachtragliche Anbringung der Endstucke an den 35 
Abdeckleisten erfordert einen erheblichen Arbeitsauf- 
wand und fuhrt auBerdem zur Bildung von unansehnli- 
chen, leicht verschmutzenden Fugen zwischen den End- 
stiicken und dem Extrusionsteil. Dariiber hinaus konnen 
die Endstucke farblich zumeist nur ungenau an das De- 40 
kor der Abdeckleiste angepaBt werden, so daB sich ins- 
gesamt ein unbefriedigendes Erscheinungsbild ergibt. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, eine Ab- 
deckleiste der eingangs genannten Gattung zu schaffen, 
die sich einfach herstellen laBt und insbesondere in den 45 
Endbereichen ein verbessertes Erscheinungsbild auf- 
weist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den in An- 
spruch 1 angegebenen Merkmalen gelost 

Die erfindungsgemaBe Abdeckleiste wird nicht durch 50 
ein Extrusionsteil, sondern durch ein Kunststoff-Spritz- 
teil gebildet, bei dem die Dekorbeschichtung im soge- 
nannten Inmold-Verfahren wahrend des Spritzvorgangs 
angebracht wird. Hierzu wird eine den herkommlichen 
HeiBpragefolien vergleichbare Folie in die Form fiir das 55 
Spritzteil eingelegt, und die Dekorbeschichtung wird 
beim Einspritzen des heiBen Kunststoffs auf dessen 
Oberflache ubertragen. Auf diese Weise wird die Her- 
stellung der gesamten Abdeckleiste einschlieBlich der 
abgerundeten oder abgeschragten Endbereiche und 60 
einschlieBlich der Dekorbeschichtung in einem einzigen 
Arbeitsgang ermoglicht Zwar ist in diesem Fall fiir jede 
gewiinschte Lange der Abdeckleiste ein besonderes 
Werkzeug erforderlich, doch halt sich die Anzahl der 
benotigten Werkzeuge in Grenzen, da die Mobelteile, 65 
an denen die Abdeckleisten anzubringen sind, ohnehin 
nur in bestimmten Norm-MaBen hergestellt werden. 
Der Mehraufwand an Werkzeugen wird daher durch die 
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Vereinfachung des Herstellungsprozesses mehr als auf- 
gewogen. Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht dar- 
in, daB sich die Oberflachenveredelung durchgehend 
auch uber die Abrundungen oder Abschragungen in den 
Endbereichen erstreckt, so daB stdrende Fugen vermie- 
den werden und das Dekor in den Endbereichen exakt 
mit dem Dekor auf der Lange der Abdeckleiste ttber- 
einstimmt. 

Um die Mobelfront optisch aufzulockern, ist es haufig 
wiinschenswert, die Frontplatten der Mobel an den 
senkrechten Kanten abzuschragen oder abzurunden 
und/oder durchgehende vertikale Zierprofile auf oder in 
der Vorderfront des Mobelteils vorzusehen. In diesen 
Fallen besteht bei den erfindungsgemaBen Abdecklei- 
sten anders als bei den herkommlichen Extrusionsteilen 
die Moglichkeit, das Profil uber die Lange der Leiste zu 
variieren, so daB der GrundriB der Abdeckleiste an das 
Profil des Mobelteils angepaBt werden kann. 

Im folgenden wird ein bevorzugtes AusfOhrungsbei- 
spiel der Erfindung anhand der Zeichnung naher erlau- 
tert. 

Es zeigen. 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Abdecklei- 
ste; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Abdeckleiste; und 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Abdeckleiste. 

Die Abdeckleiste 10 weist eine veredelte Oberflache 
12 auf und ist an den Langskanten sowie an den Enden 
14 abgerundet. An der Unterseite weist die Abdecklei- 
ste eine unveredelte glatte Flache 16 auf, deren Breite 
mit der Breite der abzudeckenden Kantenflache eines 
Mobelteils, beispielsweise einer Tur oder eines Schub- 
kasten-Vorderstucks ubereinstimmt. 

Die Abdeckleiste 10 wird gebildet durch ein einstiicki- 
ges Kunststoff-Formteil 18, das auf der Oberseite 12 mit 
einer durchgehenden Dekorbeschichtung 20 versehen 
ist, die sich sowohl Uber die abgerundeten Langsrander 
als auch uber die Abrundungen an den Enden 14 der 
Abdeckleiste erstreckt Die Dekorbeschichtung 20 wird 
bereits wahrend des Spritzvorgangs auf dem Spritzteil 
18 angebracht, indem eine die Dekorbeschichtung tra- 
gende Folie in die Spritzform eingelegt wird. 

Das in Fig. 1 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel der Ab- 
deckleiste 10 ist fur eine Mobeltur vorgesehen, deren 
vertikale Kanten auf der Vorderseite abgeschragt sind. 
Das Profil der Abdeckleiste ist deshalb zu den Enden 14 
hin derart verjiingt, daB an jedem Ende eine der Kan- 
tenabschragung der Tur entsprechende Eckabschra- 
gung 22 gebildet wird. Auf diese Weise wird ein biindi- 
ger AbschluB der Abdeckleiste mit der oberen Kanten- 
flache der Tur erreicht 

Das Spritzteil 18 bildet einen von der Unterseite 16 
vorspringenden Harpunensteg 24, mit dem die Abdeck- 
leiste in einer entsprechenden Nut der Tur feiert wird. 
Im gezeigten Beispiel ist der Harpunensteg 24 nur auf 
einer Seite mit Harpunenzahnen versehen, wodurch das 
Entformen des Spritzteils 18 vereinfacht wird 

Abweichend von dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 
ist es auch moglich, anstelle eines durchgehenden Harp- 
unensteges 24 mehrere getrennte, auf der Lange der 
Abdeckleiste verteilte Harpunenstege vorzusehen oder 
die Harpunenzahne lediglich in bestimmten Intervallen 
auszubilden, so daB der Einrastwiderstand beim Befesti- 
gen der Abdeckleiste auf der Tur verringert wird. 

Patentanspruche 

1. Abdeckleiste fur die Kanten von plattenformigen 
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M6belteilen, mit einer glatten, ggf. mit Befesti- 
gungsmitteln (24) zur Befestigung an dem Mobel- 
teil versehenen Unterseite (16) und einer an den 
Langskanten abgerundeten oder abgeschragten 
Oberseite (12), die eine Dekorbeschichtung (20) 5 
tragt, sowie mit gleichfalls abgerundeten oder ab- 
geschragten Endbereichen (14), die farblich an die 
Dekorbeschichtung (20) angepafit sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abdeckleiste (10) ein ICunst- 
stoff-Spritzteil ist, an dem die Dekorbeschichtung 10 
(20) wahrend des Spritzvorgangs im Inmold-Veri- 
ahren so aufgebracht wurde, daB sie sich auch uber 
die Abrundungen oder Abschragungen in den End- 
bereichen (14) erstreckt. 

2. Abdeckleiste nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB sie ein ungleichformiges Profil auf- 
weist. 
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